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The present invention relates to an oven provided with a main body (1) forming an oven 
compartment (3), and a door (1 0) in contact with the main body (1) to close and open the 
main body (1 ), the door (1 0) comprising: 

- an inner cover (20) provided facing the oven compartment (3) and formed with a 
through opening to show the oven compartment (3) therethrough. The edges of the 
inner cover (20) in the periphery of the through opening are extended towards the 
inside of the oven compartment, thus forming a window accommodating part (23); 

- a transparent window (15) provided in the through opening of the Inner cover (20), 
bedded in said window accommodating part (23); 

- and a supporting member (30) supporting the transparent window (15) against the inner 
cover (20). 

Thus, a fixing means such as a jig and liquid sealant used for providing the transparent 
window to the door during assembly of the conventional oven are not necessary 
according to the present invention. 
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(54) Backofentur mit SIchtfenster und Betatlgungshandgriff 



(57) Die Erf Indu ng bezieht sich auf eine Backofentur 
mit Sichtfenster und Betatlgungshandgriff zum Ver- 
schlieBen eines Garraumes eines Back- und Bratofens. 

Die vorgestellte Tur ist so gestaltet, da3 diese mit 
einer Zweifach- als auch mit einer Melirfachscheiben- 
verglasung ausgefuhrt werden kann. 



Die Backofentur 1 4 besltzt zwei seitliciie und ein oberes 
Profilelement 1 ; 2; 3, die zueinander formschlussig ge- 
fugt und seitlich und oberhalb auf der vorderen Tur- 
scheibe 4 von hinten verklebt sind. 

Die mittlere und die hintere Tiirscheibe 7; 6 sind da- 
bei auf Auflageleisten 1 6 der seitlichen Profilleisten 1 : 2 
beabstandet uber Gummipuffer 8 gelagert. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Backofen- 
tur mit Sichtfenster und Betatigungshandgriff zum Ver- 
schlie3en eines Garraumes eines Back- und Bratofens 
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 . 
[0002] Backofenturen dieser Art sind allgemein be- 
kannt und bestehen aus einer auBeren, die gesannte 
Front der Backofentur ubergrelfende Glasscheibe, die 
mit denn die innere Glasscheibe tragenden Turblech 
verbunden ist. 

Die auBere Frontscheibe ist mit einem Aufdruck verse- 
hen, welcher das Sichtfenster innerhalb der vorderen 
Frontscheibe umrahmt. 

[0003] Mit der EP 0687 867 A list eine derartige Ofen- 
tiir, hier als Ofenmuffeltur, bekannt geworden, die 
gleichfalls aus einer Frontseite aus Glas, einenn Betati- 
gungshandgriff und zwel seltlichen Stutzen, die an der 
Innenseite der Glasfrontscheibe angeordnet sind und 
einer Sichtscheibe, die an den Stutzen gelagert ist, be- 
steht. 

Die Stutzen sind mittels die Glasfrontseite durchsetzen- 
den Schraubelementen mit dem Betatigungsghandgriff 
verspannt, die Schraubelemente sind dabei durch in 
den Stutzen integrierten Abstandsslucken gefuhrt, die 
sich gegen die Innenseite der Glasfrontseite abstutzen. 
Zwischen den aus zwei Profilteilen zusammengesetz- 
ten Stutzen und der Glasfrontseite ist ein elastisches 
Element angeordnet, das einerseits eine Dichtfunktion 
hat und andererseits den Anschraubdruck auf die Glas- 
frontseite herabsetzt. 

Der Zusammenbau dieser Tur ist aufgrund der aus zwei 
Profilteilen zusammengesetzten Stutzen sowie der 
Schraubverblndung in deren Montage aufwendig und 

zeitintensiv. 

[0004] Die DE 196 22 580 A 1 und DE 196 22 581 A 
1 beschreiben jeweils eine Tiir mit Befestigungshand- 
griffen zum VerschlieBen der Ofenmuffel eines Back- 
und Bratofens, die gleichfalls aus einer Turf rontselte bil- 
denden Platte aus Glas oder glasartigem Material be- 
stehen, an deren Innenseite seitlich je ein senkrecht ver- 
laufendes Prof ilelement vorgesehen ist und einezweite 
Sichtscheibe zur Turf rontseiten-Glasplatte vorgesehen 
und so ausgefuhrt ist, daB die Profilelemente als allei- 
niger Trager fur samtliche Turbauelemente dienen sol- 
len und mittels einer Klebverbindung an der Innenseite 
der Turfrontseiten-Glasplatte befestigt sind, wobei die 
Stehtscheiben auf der Ruckseite der Profilelemente ab- 
deckend angebracht sind. 

Zur Befestigung der Betatigungshandgriffe besitzen die 
verwendeten Profilelemente liberdie Oberkantedertur- 
frontseitigen Glasplatten hinausgehende Verlangerun- 
gen, und die Sichtscheibe ist gegenuber der turf rontsei- 
tigen Glasscheibe verkiirztausgebildet, welche ubermit 
den Profilelementen verbundenen Profilleisten gehalten 
wird. 

Derart gestaltete Backofenturen sind so ausgebildet, 
daB sie an beiden Seiten verschlossen sind und somit 



eine Luftzirkulation in diesem Bereich nicht moglich ist. 
Diese Luftzirkulation wird z. B. durch kompliziert gestal- 
tete, von oben aufgesetzte und mit Hohlraumen verse- 
hene Bereiche des Turgriffes erreicht. SchlieBlich sind 
5 die Montagen und Demontagen derTuren sehrzettauf- 
wendig. 

[0005] Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, eine 
Backofentur mit Sichtfenster und Betatigungshandgriff 
der beschriebenen Gattung zu entwickein, die als zwei- 

10 und mehrschichtige Backofentur gestaltbar ist, In der 
Hitzestaus innerhalb der Backofentur ausgeschlossen 
sind und die sich durch eine einfache und zeitsparende 
Montage bzw. Demontage auszeichnet. 
[0006] ErfindungsgemaB wird die Aufgabe mit den 

IS Merkmalen des Anspruches 1 gelost. 

[0007] Erfinderische Werterbildungen undvorteilhafte 
Ausgestaltungen sind Gegenstand der UnteransprQ- 
Che. 

[0008] So wurde eine Backofentur mit Sichtfenster 

^ und Betatigungshandgriff geschaffen, welche sowohl 
mit einer Zweifach-, als auch mit einer Mehrfachschei- 
benverglasung ausgefuhrt werden kann und die Back- 
ofentur aus zwei seltlichen und einem oberen Profilele- 
ment besteht. die zueinander formschlussig zu einem 

25 Rahmen gefugt sind, der seitlich und oben auf der vor- 
deren Turscheibe von hinten geklebt ist. 
Die seltlichen Profilelemente sind mit Schlitzen und 
Bohrungen ausgebildet, die als Befestigungsgrundkor- 
per fur die Backofenturschamiere, fur die hintere Tur- 

30 scheibe und bel einer Dreischelbenverglasung auch fur 
die dritte. mittlere Turscheibe dienen, wobei die hintere 
und mittlere Turscheibe mittels einer elastischen Aufla- 
ge und mit einem bestimmten Abstand zu den beiden 
Profilelementen auf an den Profilelementen befindii- . 

35 Chen Auflageleisten gelagert sind. 

[0009] Ferner dienen die seltlichen Profilelemente zur 
Aufnahme des oberen Profilelementes, welches uber in 
den seltlichen Profilelementen vorgesehenen Schlitzen 
formschlussig einsetzbar ist, wodurch eine stabile und 

40 kippsichere Lage dieses oberen Profilelementes ge- 
wahrleistet ist, gleichfalls die Positlonierung des oberen 
Profilelementes so erfolgt, daB dieses obere Profilele- 
ment uber die obere Kante der vorderen Turscheibe 
ubergreift und somit verhindert wird, daB von auBen 

45 Flusslgkeiten Oder §hnliche Medlen von oben In das 
Turinnere der Backofentur gelangen kann. 
Ferner sind die seltlichen und das obere Profilelement 
mit entsprechenden Kehlen und Ansatzen ausgebildet, 
in denen beim Zusammenbau der Backofentur Kleber- 

50 aupen eingelegt werden, und durch die Ausbildung der 
Kehlen und Ansatze in diesen Bereichen wird verhin- 
dert, daB Klebmaterial seitlich aus diesen Kehlen bzw. 
Ansatzen austreten kann, somit gesichert Ist, daB koine 
sichtbaren Klebverbindungen an der zusammengebau- . 

55 ten Backofentur vorhanden sind. 

[0010] Das obere Profilelement Ist mit Stegen ausge- 
bildet, die mit einem hitzebestandigen Gummiprofil ver- 
bunden (z. B. verklebt) sind und als obere Aniage fur 
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die hintere und mittlere Turscheibe dienen. 
Die untere Lagerung und Positionierung der einzuset- 
zenden mittleren und hinteren Turscheibe erfolgt iiber 
Schnappelemente, die auf der unteren Kante der jewei- 
llgen Scheibe aufgeklebt sind und in entsprechende Off- 5 
nungen der an den seitlichen Profilelennente vorgese- 
hene Auflageleisten einrasten. Die vorgesehenen di- 
stanzierenden Gummipuffer gewahrlelsten, daB die 
mittlere als auch die hintere Turscheibe beabstandet zu 
den seitlichen Profllelementen gelagert sind, was mit io 
dem wesentlichen Vorteil verbunden 1st, daB die Zwi- 
schenraume zwischen der vorderen und der mittleren 
Turscheibe sowie der mittleren und der hinteren Tur- 
scheibe seitlich und im unteren Bereich miteinander ver- 
bunden sind, was eine gute Luftzirkulation bewirkt und is 
Hitzestaus und Uberhitzungen im Frontbereich der 
BackofentQr ausschlleBt, da durch diese Turgestaltung 
ein maximaler Kattluftzustrom realisiert wird. 
Der Belallgungshandgriff der Backofentur ist dabei nicht 
mit den seitlichen Profllelementen oder dem oberen 
Profilelement der Backofentur verbunden, sondern di- 
rekt an der vorderen Turscheibe befestigt, so daB die 
Profilelemente der Backofentur durch das Gewicht und 
durch die Betatigung des Betatigungshandgriffes we- 
sentlich entlastet sind. 

[001 1 ] Die Erf indung soil mit nachf olgendem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher eriautert werden. 
[0012] Die dazugehorlge Zeichnung zeigt in 

Figur 1 : eine Vorderansicht der Backofentur 

Figur 2: eine Draufsicht nach FIgur 1 

Figur 3: eine Seitenanslcht der Backofentur 

Figur 4: eine Ansicht der Backofentur 

[0013] Die in der Figur 1 dargestellte Frontansicht der 
Backofentur 14 gibt einen Gesamtuberblick iiber die 
Ausgestaltung der Backofentur 1 4, welche aus den seit- 
lichen Profilelementen 1 ; 2 und dem oberen Profilele- 
ment 3 besteht, die untereinander fomrischlussig ver- 
bunden und auf der Ruckselte der vorderen Turscheibe 
4 mittels einer Klebverbindung angeordnet sind. 
Die in der vorderen Turscheibe 4 vorgesehenen Boh- 
rungen 15 dienen zur Aufnahme und Befestlgung des 
Betatigungshandgriffes 1 1 der Backofentur 1 4, was sich 
im einzelnen aus den Figuren 3 und 4 ergibt. 
Das obere Profiieiement 3 ist zu den beiden seitlichen 
Profilelementen 1 ; 2 so gefugt, daB es mit seinem obe- 
ren Teil auf der oberen Stirnflache der vorderen Tur- 
scheibe 4 aufliegt und dabei in Frontrichtung der vorde- 
ren Turscheibe mit einer Schrage ausgebildet ist. 
Das obere Profilelement 3 besteht aus einem Leichtpro- 
fil, welches vorzugsweise als Strangprofil ausgebildet 
ist, im weitesten Sinne eine M-Form aufweist, deren 
Stege verschiedenartig lang ausgebildet sein konnen 
und dessen oberes Teil die bereits beschriebene Schra- 



ge besitzt. 

[0014] Die Stege dieses M-formlgen oberen Profilele- 
mentes 3 sind ferner Trager von Zwischenlagen 9, die 
aus einem hitzebestandigen Puffemiaterial hergestellt 
sind. Diese Zwischenlagen 9 sind mit den Stegen des 
oberen Profilelementes 3 miteinander verbunden, de- 
ren Ausbildungen und Anordnungen sich unmittelbar 
aus der Figur 3 ergeben. 

Im unteren Bereich sind die seitlichen Profilelemente 1 ; 
2 mit Aussparungen 17 ausgebildet, durch die die Tur- 
schamiere 5 der Backofentur 14 hindurchragen, wobei 
die Tiirschamiere 5 unmittelbar an den seitlichen Pro- 
filelementen 1 ; 2 von innen befestigt sind. was uber eine 
Schraubverbindung realisiert wird. 
[0015] Aus der Draufsicht der Backofentur 1 4 gemaB 
Figur 2 ist die Ausbildung und Anordnung der Schlitze 
13 in den seitlichen Profilelementen 1 und 2 ersichtllch, 
die zur Aufnahme des oberen Profilelementes 3 derart 
dienen, daB das obere Profilelement 3 in diese Schlitze 
13 ein gefugt wird, wodurch eine stabile und kippsichere 
Lage des oberen Profilelementes 3 gegeben ist. 
[0016] Die in der Figur 3 dargestellte Ansicht der 
Backofentur 14 verdeutlicht, wie die einzelnen Elemen- 
te der Backofentur 14 zueinander gefugt und in Wirk- 
verbindung stehen. 

Gezeigt ist hier eine Backofentur, bestehend aus drei 
Turscheiben, der vorderen Turscheibe 4, der mittleren 
Turscheibe 7 und der hinteren Turscheibe 6. 
Es ist femer gezeigt, daB der Betatigungshandgriff 11 
unmittelbar an der vorderen Turscheibe 4 befestigt ist. 
hier ist eine Schraubverbindung gezeigt. es ist aber 
auch durchaus denkbar und realisierbar. daB dieser Be- 
tatigungshandgriff 11 in anderer Art und Weise an der 
vorderen Turscheibe 4 befestigt wird, so kann dies auch 
mittels einer Klebverbindung realisiert werden. 
[0017] Aus dieser Darsteliung wird femer deutlich, 
wie die Turscheiben 4; 6; 7 zueinander gefugt und be- 
festigt sind, wobei die vordere Turscheibe 4 uber eine 
Klebverbindung mit den seitlichen Profilelementen 1 ; 2 
verbunden ist, wahrend die mittlere Turscheibe 7 und 
die hintere Turscheibe 6 im oberen Bereich der Back- 
ofentur 14 auf den Zwischenlagen 9 des oberen Profil- 
elementes 3 aufliegen, wobei die Zwischenlagen 9 auf 
den Innenseiten der beiden auBeren Stege des oberen 
Profilelementes 3 befestigt (z. B. aufgeklebt) sind. 
[0018] Unmittelbar im Bereich der Auflagemngen von 
mittlerer und hinterer Turscheibe 7; 6 auf den Zwischen- 
lagen 9 sind diese beiden Turscheiben 7; 6 mittels vor- 
gesehener Gummipuffer 8 distanzierend und einen be- 
strmmten Abstand besitzend, auf den Auflageleisten 16 
der seitlichen Profilelemente 1 ; 2 gelagert. Dadurch ent- 
steht gleichzeitig Montagef reiheit fur die Befestigungs- 
schrauben der Tiirschamiere 5. 
Die Befestlgung und Auf lagerung der mittleren und hin- 
teren Turscheibe 7; 6 im unteren Bereich der Backofen- 
tur 14 erfolgt uber Schnappelemente 1 0, die jewells in 
diesem Bereich so auf den Innenseiten der mittleren 
und hinteren Turscheibe 7; 6 verklebt sind. daB sie mit 
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ihren fedemden Bugein uber die untere Kante der je- 
weiligen Turscheibe 7; 6 hinwegragen und Aufnahme in 
entsprechenden Offnungen in den Auflagelelsten 1 6 der 
Profilelemente 1 ; 2 finden. Bel diesen Offnungen han- 
delt es sich unr^ den Formen und den GroBen derf edem- 
den Bugel der Schnappelennente 10 angepaBten Off- 
nungen, in die diese Schnappelemente 10 mit leichtem 
Druck eingedriickt werden, und die fedemden Bugel 
dieser Schnappelemente 10 anretieren diese beiden 
Turscheiben 7; 6 Im unteren Bereich der Backofentur 
14. 

Die Auflagerung der mittleren und hinteren Tiirsctieibe 
7; 6 in diesem unteren Bereich der Bacl<ofentur 14 ist 
analog der oberen Auflagerung ausgebildet, da auch 
hier die mittlere und hintere Turscheibe 7; 6 auf distan- 
zierenden Gummipuffem 8 aufiiegen, so daB auch hier 
gesichert ist, daB diese beiden Turscheiben 7; 6 beab- 
standet zu den Auflagestegen 15 der seltllchen Profil- 
elemente 1; 2 an diesen aniiegen und von diesen zu- 
satzlich saugend befestigt werden, da diese Gummipuf- 
fer 8 mit einer bestimmten geneigten Form ausgebildet 
sind, so daB beim Aufdrticken der mittleren und hinteren 
Turscheiben 7; 6 auf diese Gummipuffer 8 ein Saugef- 
fekt eintritt und cine zusatzlichc Lagcrung und Positio- 
nierung dieser beiden Turscheiben 7; 6 gesichert wird. 
[0019] Aus der Figur 3 ergibt sich ferner, wie im unte- 
ren Bereich der Backofentur 14 die Scharniere 5 von 
innen mit den seitlichen Profilelementen 1; 2 ver- 
schraubt sind und durch die Aussparungen 1 7 der seit- 
lichen Profilelemente 1 und 2 hindurchgreifen, so daB 
sie in das Grundgerat eingesetzt und dort befestigt wer- 
den konnen. 

[0020] Die distanzlerende bzw. beabstandende Lage- 
rung der mittleren und hinteren Turscheiben 7; 6 ist spe- 
ziell in der Figur 4 gezeigt, aus der sich auch die Aus- 
bildung und Gestaltung der seitlichen Profilelemente 1; 
2 ergibt, welche an ihren Innenseiten zwei in den Innen- 
raum der Tur hinelnragende Auflagelelsten 1 6 besltzen, 
die mit unterschiedlichen LangenmaBen ausgefuhrt und 
in denen die Gummipuffer 8 gelagert sind. 
[O021] Diese Darstellung der Backofentur 14 gibt in 
dieser Schnittdarstellu ng unmittelbar deren Auf bau wie- 
der und verdeutlicht, wie die einzelnen Elemente der 
Backofentur 14 zueinander gefugt sind.- 
Die seitlichen Profilelemente 1 ; 2 und das obere Profil- 
elementS sind an der Innenselte der vorderen Turschei- 
be 4 mittels einer Klebverbindung befestigt, was tech- 
nologisch so ablauft, daS auf den Frontbereichen der 
vorher formschliissig zusammengesteckten und in ei- 
ner Klebevorrichtung genau positionlerten seitlichen 
Profilelementen 1; 2 und des oberen Profile I erne ntes 3 
Kieberaupen aufgebracht werden und anschlieBend die 
seitlichen Profilelemente 1; 2 und das obere Profilele- 
ment 3 mit der Innenseite der vorderen Turscheibe 4 
verklebt werden. Die vordere Turscheibe 4 ist mit einem 
BreitenmaB ausgebildet. das der GroBe des jeweiiigen 
Backofenmuffeis angepaBt ist und in ihrer Gesamthert 
die dffnung des Backofenmuffeis uberdeckt und diesen 



abschlieBt. 

Die Frontberelche der seitlichen Profilelemente 1 ; 2 be- 
sitzen dort langs verlaufende Kehlen 1 8, die der Aufnah- 
me von Kiebraupen dienen und die gleichfalls sichern, 

5 daB beim Zusammenfugen von vorderer Turscheibe 4 
mit den seitlichen Profilelementen 1 ; 2 kein Klebmaterial 
seitlich austreten kann, somit verhindert ist, daB Im zu- 
sammengebauten Zustand der Backofentur 4 Klebe- 
streifen sichtbar sind. 

10 Zu diesem Zwecke ist das obere Profllelement 3 ahnlich 
ausgefuhrt, dieses besitzt in seinem Frontbereich einen 
Ansatz 1 9, der sich herausbildet durch den vorderen 
Steg des oberen Profi lei eme ntes 3 und dem oberen 
Profilteil selbst. In diesem Bereich des Ansatzes 1 9 wer- 

15 den gleichfalls die erforderlichen Kiebraupen einge- 
bracht, so daB das obere Profllelement 3 gleicherma- 
Ben mit der vorderen Turscheibe 4 verbunden ist und 
durch die Gestaltung dieses Bereiches garantiert 1st. 
daB keine Kleberester sichtbar werden. 

20 [0022] Die hintere TOrschelbe 6 ist mit den auBeren 
Kanten der seitlichen Profilelemente 1 ; 2 abschlieBend, 
ferner ist die hintere Turscheibe 6 in ihren seitlichen Be- 
reichen bedruckt, so daB die darunter llegenden Bau- 
teile der Backofentur 1 4 beim Off nen nicht sichtbar sind. 

25 Dieses Bedrucken der seitlichen Berelche der hinteren 
Turscheibe 6 erfolgt in dem MaB, dal3 auch die Lage- 
rung der mittleren Turscheibe 7 nicht von auBen sicht- 
bar ist. 

Das BreitenmaB der mittleren Turscheibe 7 ist kleiner 

30 als das ZwischenmaB zwischen den beiden auBeren 
Auflagelelsten 1 6 der seitlichen Profilelemente 1 ; 2. Die 
mittlere Auflageleiste 16 ist mit einer groBeren Lange 
als die der auBeren Auflageleiste 1 6 ausgefuhrt und be- 
sitzt gleichfalls die Gummipuffer 8, an denen die mittlere 

35 Tiirscheibe 7 in distanzierender Weise und eInen Ab- 
stand zur mittleren Auflageleiste 16 ergebend, aufliegt. 
[0023] Mit der Ausbildung und Anordnung der mittle- 
ren und hinteren Turscheiben 7; 6 zur Backofentur 14, 
wie speziell aus der Figur 4 ersichtlich, ist eine Back- 

40 ofentur 14 geschaffen worden, die, da sie seitlich und 
im unteren Bereich nicht verschlossen, sondern off en 
ausgefuhrt ist, daB sich in den Zwischenraumen zwi- 
schen den eingesetzten Turscheiben 4; 7; 6 ein guter 
Kaltluftzustrom realisiert wird, Hitzestaus werden ver- 

45 mieden, und es kommt nicht zu Uberhitzungen des 
Frontbereiches der Backofentur 14. Ferner gestattet 
diese Grundkonzeption der Backofentur 14, daB diese 
neben der Ausbildung als Drelfachscheibentur auch als 
Zweifachscheibentur ausgebildet werden kann. 

50 Zu diesem Zwecke bedarf es lediglich des Nichtelnset- 
zens der mittleren Turscheibe 7, was montage- bzw. de- 
montageseltig ohne Probteme moglich ist. 
[0024] Ein wesentlicher Vortell der vorgestellten 
Backofentur liegt im ProzeB der Montage bzw. Demon- 

55 tage der Backofentur 14, nicht nur bei der Herstellung 
selbst, sondem auch bei der Benutzung und damit ver- 
bundenen Reinigung dieser Backofentur 14. 
Die Montage der Backofentur 14. speziell das Einfugen 
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dermlttleren und hinteren Tiirscheiben 7; 6 erfolgt in der 
Art und Weise, daB zuerst die mittlere Tursclieibe 7 un- 
ter den mittleren Steg des oberen Profilelementes 3 ein* 
gesetzt und gegen ihre Auflagerungen, den Gummipuf- 
fern 8, gedmckt wird, bis die Schnappelemente 1 0 in die 
dffnungen der Aufiageieisten 16 einschnappen. Da- 
nach wird in analoger Weise die hintere Turscheibe 6 
eingesetzt. Auch diese findet Aniage auf der Zwischen- 
lege 9 des auBeren Steges des oberen Profilelementes 
3, wird gegen die Gummipuffer 8 gedrtickt, und die 
Schnappelemente 10 rasten in Ihren Offnungen in den 
Aufiageieisten 1 6 ein und sichern so eine Lagerung, daB 
bei Betatlgung der Backofentur 14 sich diese Lagerung 
gerauschdammendauswirkt, da dieGlasscheiben niclit 
auf metatlischen Elementen aufliegen, sondem auf den 
beschriebenen Gummipuffem 8, diefernerso ausgebil- 
dei sind. da(3 sie sich beim Andruck der jeweiligen Tur- 
scheibe 7; 6 elastisch verformen und einen festen Sitz 
der jeweiligen Turscheibe 7; 6 gewahrleisten. Durch die 
abgeschragte Ausfuhrung des Querschnittsprofiles die- 
ser Gumnnipuffer 8 ist ferner gesichert, daB sich diese 
gunstig verformen lassen und somit gewisse Toleran- 
zen in den Dicken der Tiirscheiben 7; 6 ausgeglichen 
wcrdcn konncn. 

[0025] Die Demontage der Backofentur 14, um bel- 
spielsweise die einzelnen Turscheiben reinigen zu kon- 
nen, geschieht in der Welse, daB zuerst die hintere Tur- 
scheibe 6 mit ihren Schnappelementen 10 aus den Off- 
nungen herausgezogen und entnommen wird. Danach 
wiederholt sich dieser Vorgang beim Herausnehmen 
der mittleren Turscheibe 7, so daB der Innenbereich der 
Backofentur 14, speziell die Innenseite der vorderen 
Turscheibe 4, gereinigt werden kann. Nach Reinigung 
der beiden anderen Turscheiben 7; 6 erfolgt deren Ein- 
bau in bererts oben beschriebener Weise. Bei dieser 
Demontage und Montage der einzelnen Turscheiben 7; 
6 muB die gesamte Backofentur 14 nicht aus dem Back- 
ofen herausgenommen werden, hier reicht lediglich, 
daB diese abgeklappt wird, somit der Zugang zu den 
beiden Turscheiben 7; 6 moglich rst. 
[0026] Ausgefuhrt werden soli noch, daB die Gummi- 
puffer 8 aus einem hitzebestandigen Silikongummi be- 
stehen und gleichfalls die Zwischenlagen 9 Im oberen 
Profilelement 3 aus einem ahnlichen Material herge- 
stent sind. 

Durch die Ausbildung der Backofentur 14 in ihrer Ge- 
samtheit sind keine sichtbaren Klebeverbindungen vor- 
handen, was zu einergunstigen Klebetechnologiefuhrt, 
femer enmdglicht derkonstruktive Aufbau der Backofen- 
tur 14, daB diese Backofenturen 14 fur verschiedene 
Gerate verwendet werden konnen, hierzu bedarf es le- 
diglich Veranderungen der Hohen und BreitenabmaBe 
der Tur sowie der Langenanderungen der eingesetzten 
Profilelemente 1 ; 2; 3, wobei diese Profilquerschnitteer- 
halten bleiben. 

[0027] Die Turscharniere 5 der Backofentur 14 sind 
mit einem Bewegungsbuget 12 ausgebildet, die unmrt- 
teibar auf den Offnungs- und SchlieBvorgang der Back- 



ofentur 14 einwirken. Gleichfalls ubernimmt ein Bewe- 
gungsbiigel 1 2 die Funktion, daB beim Offnen der Back- 
ofentur 14 ein vorgesehener, nicht naher dargestellter 
Turkontaktschalter geoffnet wird, wodurch die Back- 
5 raumbeheizung und, soweit vorhanden, das Geblase 
fur die Zufuhrung der Umiuft ausgeschaltet werden und 
somit ein gefahrfreies Handhaben des Backraumes 
moglich wird. 

Beim VerschlieBen des Backraumes betatigt der Bewe- 
10 gungsbugel 1 2 wiederum diesen Turkontaktschalter, so 
daB die vorher auBer Funktion gesetzten Elemente wie- 
der betriebsbereit sind. 



15 PatentansprQche 

1 . BackofentQr mit SIchtfenster und Betatigungshand- 
griff zum VerschlieBen eines Garraumes eines 
Back- und Bratofens, die auf der Innenseite der 

20 Frontscheibemitsenkrechtundwaagerechtverlau- 
fenden Profilelementen ausgerustet ist und als 
Zweiglas- sowie als Mehrfachglastur ausgebildet 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein oberes Profilelement (3) formschlussig in Schlit- 

2s zen (13) mit den seitlichen Profilelementen (1; 2) 
verbunden und auf der Ruckseite der vorderen Tur- 
scheibe (4) verklebt ist, das obere Profilelement (3) 
eine M-formige Gestalt besitzt, deren mittlerer und 
hinterer Steg an den Innenseiten mit Zwischenla- 

30 gen (9) versehen sind, die seitiichen Profilelemente 
(1 ; 2) mit unterschiedlichen Langen besitzende Auf- 
iageieisten (16) ausgebildet sind, in denen im obe- 
ren und unteren Bereich Gummipuffer (8) vorgese- 
hen sind, auf denen die mittlere und hintere Tur- 

35 scheibe (7; 6), im oberen Profilelement (3) an den 
Zwischenlagen (9) aniiegend und im unteren Be- 
reich iiber Schnappelemente (1 0) auf den Aufiage- 
ieisten (16) der seitlichen Profilelemente (1; 2) be- 
festigt, beabstandet angeordnet sind. 

40 

2. Backofentur nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

die Backofentur (1 4) seitliche und untere Offnungen 
besitzt, wobei die seitlichen dffnungen durch die 

45 seitlichen Profilelemente (1 ; 2) und der zugeordne- 
ten hinteren Turscheibe (6) herausgebildet sind, 
wahrend die unteren Offnungen durch die beab- 
standet angeordnete mittlere Turscheibe (7) zur 
vorderen Turscheibe (4) und durch die beabstan- 

50 dete hintere Turscheibe (6) zur mittleren Turschei- 
be (7) ausgebildet sind. 

3. Backofentur nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB 

55 die mittlere und die hintere Turscheibe (7; 6) auf ih- 
ren Innenseiten im unteren Bereich aufgeklebte 
Schnappelemente (10) besitzen, die mit ihren fe- 
demden BQgeIn in dffnungen der Aufiageieisten 
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(16) eingreifen. 

4. Backofentur nach einem der Anspruche 1 bis 3. da- 
durch gekennzeichnet, daB 

die distanzierenden Gummipuffer (8) aus einem hit- s 
zebestandigen Material, vorzugsweise einem Sill- 
kongummi ausgefuhrt sind und einen geneigt aus- 
gebildeten Profllquerschnitt besltzen, auf denen die 
mittlere und die hintere Tiirscheibe (7; 6) saugend 
und gerauschdammend aufllegen. 

5. Backofentur nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB 
die Zwischenlagen (9) auf den beiden auBeren Ste- 
gen des M-formig ausgebildeten oberen Profilele- 
mentes (3) aus einem hitzebestandigen Material, 
vorzugsweise einem Silikongumml, bestehen und 
mit den Stegen verbunden, vorzugsweise verklebt, 
sind. 

6. Backofentur nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB 

die vordere Turschelbe (4) uber die seitlichen Pro- 
filelemente (1 ; 2) hinausragt, die hintere Turscheibe 
(6) die seitlichen Profilelemente (1 ; 2) uberdeckt 
und die mittlere Turscheibe (7) mit einem Breiten- 
maB ausgebildet ist, welches geringer ist als das 
AbstandsmaB der beiden auBeren Auflageteisten 
(16) der seitlichen Profilelemente (1 ; 2). 

7. Backofentur nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

der Betatigungshandgriff (11) der Backofentur (14) 
mit der vorderen Turscheibe (4) verbunden ist. 

8. Backofentur nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB 
das M-fdrmig gestaltete obere Profilelement (3) die 
obere Kante der vorderen Turscheibe (4) ubergreift 
und in diesem Bereich mit einer Schrage ausgebil- 
det ist. 

9. Backofentur nach Anspmch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

die seitlichen Profilelemente (1 ; 2) frontseltig an ih- 
ren Langsseiten und an diesen verlaufend mit Keh- 
len (18) ausgebildet sind. 

10. Backofentur nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

das obere Profilelement (3) frontseitig zur Aufnah- 
me von Kleberaupen mit einem aus dem vorderen 
Steg und dem oberen Prof ilteil (3) herausgebildeten 
Ansatz (1 9) ausgebildet Ist. 

11. Backofentur nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die konstmktlve Ausblldung der seitlichen 



Profilelemente (1 ; 2) und des oberen Profilelemen- 
tes (3). die mit der vorderen Turscheibe (4) verklebt 
werden, keine sichtbaren Klebeverbindungen an 
der gesamten Backofentur (4) vorhanden sind. 

12. Backofentur nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
der Bewegungsbugel (1 2) des Turscharniers (5) mit 
einem Turkontaktschalter des Backofens in Verbin- 
dung steht. 
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